Biuletyn Jakosciowy

Szanowni Panstwo,

W nawigzaniu do Eagle Eye 20-5B dla wyrobow Pratt US, informujemy o
wiasciwej interpretacji zapiséw normy cechowania PWA310 rewizja BJ paragraf 4.11
oraz zwracamy uwage na pomijanie cechowania zgodnie z PWA310 i zatwierdzania tego
faktu na formularzu F9066.

Odstepy w cechowaniu zgodnie z PWA 310 rewizja BJ, paragraf 4.11

Dostawcy powinni uzywac¢ formularza F9066 dokumentujgc odstepstwo od wymogu
trzech spacji zgodnie z paragrafem 4.11. Formularz ten musi by¢ zatwierdzony przez
SQAR Pratt US. Dostawca powinien poda¢ powdd odstepstwa i przedstawi¢ probke
cechowania. SQAR powinien zatwierdzi¢ taki wniosek jezeli uzna Zze przedstawione
dowody i przykiad cechowania sg wystarczajgce. Dostawca powinien przechowywac
podpisang kopie formularza jako zapis jakosciowy.

Dla pierwszego zatwierdzania cechowania dostawca powinien zatgczy¢ zatwierdzony
formularz F9066 do formularza F9236 i przesta¢ do PW Part Marking Cell. Podpisane
formularze F9066 | F9236, majg by¢ przestane jako czes¢ pakietu First Article Inspection
Report.

Pominiecie cechowania zgodnie z PWA 310, paragraf 5.1.3.11 5.2.2

Dostawcy powinni uzywaé¢ formularza F9066 dokumentujgc pominiecie cechowania
zgodnie z paragrafami 5.1.3.1 i 5.2.2 kiedy jest ograniczone miejsce do cechowania.
Formularz ten musi by¢ zatwierdzony przez SQAR Pratt US. Dostawca powinien podaé
powdd odstepstwa i przedstawi¢ probke cechowania. SQAR powinien zatwierdzi¢ taki
wniosek jezeli uzna ze przedstawione dowody i przyktad cechowania sg wystarczajgce.
Dostawca powinien przechowywaé podpisang kopie formularza jako zapis jakosciowy.

Do niniejszego Biuletynu zatgczony jest formularz FO066.

W przypadku pytan lub watpliwosci dotyczgcych zmian, prosimy o wystanie wiadomosci
mailowej na w/w adres e-mailowy.

Zespot SQA Spétki P&W w Polsce
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