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Szanowni Panstwo,

Ponizej przedstawiamy analize przyczyn odrzucania raportow FAlI w roku 2020.
Jest to procentowe zestawienie powodOw odrzucania raportow FAl przez P&W Rzeszow,
z podziatem na gtdbwne kategorie: Form 1, 2 i 3, minimalna wymagana dokumentacja oraz
pozostate problemy, dla poréwnania zestawione z danymi za rok 2019.
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Na nastepnych stronach znajduje sie szczegolowe zestawienie poszczegodlnych
subkategorii sktadajgcych sie na kategorie gtébwne (wymienione wyzej), w kolejnosci od
najczesciej do najrzadziej wystepujgcych.

Na podstawie ponizszych statystyk, podczas przygotowywana raportéw FAIl, prosimy
0 zwrdcenie szczegolnej uwagi na nastepujgce punkty:

e Form 3, kolumny nr 8 i 9 — poprawne przeniesienie wymagan i prawidtowe
raportowanie wynikow;

e Form 2, kolumna nr 6 (Specification Number) i zwigzane z nig wymagania —
poprawne raportowanie specyfikacji, rewizji i postaci materiatu; uzywanie
aktualnych rewizji specyfikacji dla materiatdw/proceséw lub dostarczenie
odpowiedniego dokumentu potwierdzajgcego mozliwo$¢ uzycia nieaktualnej
rewizji;

e Pozostate problemy — rysunek wiasciwie obalonowany, z uwzglednieniem
wszystkich not rysunkowych i charakterystyk majacych zastosowanie; brak
rozbieznosci raportowanych w FAIR danych z dotgczanymi certyfikatami/CofC;

¢ Minimalna wymagana dokumentacja — najczestsze braki to zdjecie cechowania
czesci oraz certyfikaty do raportowanych materiatdw/procesow;

e Form 1 — konfiguracja, czyli rewizja czes$ci i rysunku; numer zamowienia i kod
dostawcy nadane przez P&W Rzeszdw.
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W przypadku pytan lub watpliwosci dotyczgcych zmian, prosimy o wystanie wiadomosci mailowej
na w/w adres e-mailowy.

Zespot SQA Spotki P&W w Polsce
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