SUPPLIER QUALITY COMMUNICATION

APPLICABILITY

Pratt & Whitney Canada

Pratt & Whitney USA

Pratt & Whitney Poland X
Date: 03.12.2025

COMM’S SUBJECT : FAIR News - December, 2025

Dear Suppliers,

We would like to inform you of the following changes to the FAIR process and remind you of some requirements:

1) P&WC FAI Master File revision A was issued in October 2025. The most important changes include:

a.

introduction of the requirement to balloon important design characteristics within a specification
referenced on the drawing;

introduction of the requirement to include the revision of specification and, in case of processes
and NDT, the type/method/class (if applicable) in block 6, on form 2;

introduction of the requirement to enter the heat number (as a minimum) in block 10, on form 2
for materials items;

introduction of the requirement to enter the sheet number and drawing zone in block 6, on form
3;

introduction of the requirement to include the drawing note number in block 8, on form 3;

for characteristics marked as ,,N/A” or ,Not reportable”, introduction of the requirement to
provide a justification why the given characteristic does not apply;

for basic dimensions, introduction of the requirement to enter word ,Basic” in the comments
block;

introduction of the requirement to enter measuring equipment in block 12a, on form 3, as:

e ,Specification” with the specification number — for characteristics which list a
specification;

e ,Certification” with certificate number — for characteristics validated through a
certification;

e ,Information/visual” — for non-measurable characteristics and general/informational
notes;

e ,N/A” —for characteristics that do not apply to the FAI part.

for source control drawings where supplier owns the design, detailed guidelines for preparing FAI
documentation were introduced on P&WC FAI Mater file sheet 79.
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

P&WC FAI master file can be found in the ,,implementation guide” tab in net-inspect dashboard:

and on the P&WP website:

https://pwrze.com/en/suppliers/quality-requirements/cookbooks

Please read the new revision of P&WC FAI Master File in detail. Starting January 1% 2026, all FAIRs for
P&WC end customer will have to meet the requirements of this standard.

All documents containing or not containing technical data shall bear information relating to the export
classification. The classification shall be included on every page of the document.

Every engineering controlled process performed in accordance with CPW 330 and PWA 367 specifications
shall be included in FAI documentation on form 2.

For assembly FAIR, a separate FAIl report shall be completed for each detail and subassembly that have
their own drawing. These FAIRs are also subject to review and approval by P&WP.

All raw material certificates from all supply chain intermediaries shall list material specification required
on the drawing and its revision.

For characteristics marked on the drawing as a letter or symbol, whose numerical requirements are taken
from the table, an additional balloon with the same number shall be placed by the applicable requirement
in the table.

The ,view FAIR comments” function in the ,,customer” section on form 1 allows to display additional
comments added by verifiers. Any questions or concerns regarding a given FAIl report shall be addressed
to the P&WP representative whose contact information is provided here.

A new FAIR reason has been introduced — ,,Customer-directed Request”. It shall be used when a new FAIR
has been submitted at the request of P&RWP Company.

Any questions regarding the FAIR process may be directed to sqgafair@prattwhitney.com
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Note: Supplier Quality Communications can be found on P&W Poland web site:
https://pwrze.com/en/supliers/quality-requirements/supplier-quality-communication
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TEMAT KOMUNIKACII : Nowosci FAIR - Grudzien, 2025

Szanowni Panstwo,

chcemy poinformowac o nastepujgcych zmianach w procesie FAIR oraz przypomniec¢ o niektdrych wymaganiach:

1) W pazdzierniku wydane zostato P&WC FAIl master file w rewizji A. Do najwazniejszych zmian zaliczy¢
mozna:

a. wprowadzenie wymogu balonowania waznych charakterystyk projektowych w normach
przywotanych na rysunku;

b. dodanie wymogu wpisywania rewizji norm oraz, w przypadku proceséw i NDT, odpowiedniego
typu/metody/klasy (jesli majg zastosowanie) w polu 6, na form 2;

c. dodanie wymogu wpisywania numeru wytopu (jako minimum) w polu 10, na form 2 przy
pozycjach materiatowych;

d. dodanie wymogu wpisywania numeru strony i strefy rysunkowej w polu 6, na form 3;
e. dodanie wymogu uwzgledniania numeru noty rysunkowej w polu 8, na form 3;

f. w przypadku charakterystyk oznaczonych jako ,N/A” lub ,Not reportable”, dodanie wymogu
podawania w komentarzu uzasadnienia dlaczego dana charakterystyka nie ma zastosowania;

g. w przypadku wymiaréw bazowych, dodanie wymogu wpisywania stowa ,,Basic” w komentarzu;
h. wprowadzenie wymogu wpisywania narzedzi pomiarowych w kolumnie 12a, na form 3 jako:

e ,Specification” wraz z nazwg normy — dla charakterystyk ktérych tres¢ odnosi sie do
normy;

e ,Certification” wraz z numerem certyfikatu — dla charakterystyk potwierdzanych
certyfikatem;

e Information/visual” - dla charakterystyk niemierzalnych i not
ogolnych/informacyjnych;

e ,N/A” —dla charakterystyk niemajgcych zastosowania dla czesci FAI,

i. w przypadku rysunkdéw source control, gdzie witascicielem rysunku jest dostawca, wprowadzono
szczegbtowe wytyczne do przygotowania dokumentacji FAI na stronie 79 P&WC FAI Master File.
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

P&WC FAI master file znajduje sie w zaktadce ,,implementation guide” w dashboardzie net-inspect:

oraz na stronie P&WP:

https://pwrze.com/dostawcy/wymagania-jakosciowe/cookbooki

Prosimy o szczegétowe zapoznanie sie z nowym wydaniem P&WC FAIl master file. Rozpoczynajac od
1 stycznia 2026, wszystkie FAIRy bedg musiaty spetnia¢ wymagania tego standardu, jesli klientem
koricowym jest P&WC.

Wszystkie dokumenty zawierajgce lub niezawierajgce dane techniczne musza by¢ opatrzone informacja
odnoszacy sie do klasyfikacji eksportowe;j. Klasyfikacja powinna znalezé sie na kazdej stronie dokumentu.
Brak klasyfikacji eksportowej w przedtozonych dokumentach bedzie skutkowat odrzuceniem raportu FAI
bez weryfikacji.

Kazdy proces kontrolowany, wykonywany wedtug norm CPW 330 i PWA 367, musi by¢ ujety w
dokumentacji FAIR na form 2.

W przypadku FAIRa na zespdt, wymagane jest przygotowanie oddzielnego raportu FAl na kazdy z
podzespotow i detali (jesli nie jest opisany na rysunku zespotu). FAIRy te rowniez podlegajg przeglagdowi i
zatwierdzeniu spotki P&RWP.

Wszystkie certyfikaty na materiat surowy, od kazdej organizacji w tafncuchu dostaw, muszg przywotywac
wymagang przez rysunek norme materiatowa i jej rewizje.

W przypadku charakterystyk oznaczonych na rysunku literg lub symbolem, ktdérych wymagania
numeryczne podbierane sg z tabeli, nalezy umiesci¢ dodatkowy balon, o tym samym numerze, przy
odpowiednim wymaganiu w tabeli.

Funkcja ,view FAIR comments” w sekcji ,,customer” na form 1 pozwala na wyswietlenie dodatkowych
komentarzy, zamieszczanych przez osoby weryfikujgce. Wszelkie pytania lub watpliwosci zwigzane z
danym raportem FAIl nalezy adresowa¢ do osoby z P&WP, ktdrej informacje kontaktowe s3 przywotane w
tym miejscu.
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8) Woprowadzony zostat nowy powdd FAIR — ,,Customer-directed Request” Nalezy go stosowac w sytuacji
kiedy nowy FAIR wystawiony zostat na prosbe spotki P&WP.

Wszelkie pytania dotyczace procesu FAIR mozna kierowac¢ na adres sgafair@prattwhitney.com

Uwaga: Komunikacje dotyczacg jakosci dostawcow mozna znalezé na stronie internetowej P&W Polska:
https://pwrze.com/dostawcy/wymagania-jakosciowe/komunikacja-jakosciowa-dla-dostawcow
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