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COMM'’S SUBJECT :

In reference to Eagle Eye 25-29 please find below information for P&W US drawings only.

Sonic Shape Forging Dimensional Inspection

A recent investigation determined that sampling was occurring on Sonic Shape forging dimensional
inspection of parts. Sonic inspection relies on ensuring the dimensional requirements identified at sonic
shape are met.

If a nonconformance is identified at the sonic shape level, the sonic inspection technique may need to
be modified to ensure full coverage is met.

The requirement for 100% Sonic Shape dimensional inspection will be further clarified in a future revision
of ASQR 20.1.

If any supplier is sampling the sonic shape forging dimensional inspection, please contact your SQAR
immediately.

Reminder: When there is a nonconformance identified in the sonic shape condition dimensionally,
please follow the process of submitting a RMEA QN per PW-QA 6088 to ensure QP&E can disposition
the condition appropriately.

For questions or clarifications please submit requests using SRFI process described in 01/ESCO or contact
your PWP quality specialist.

Any questions on this communication may be directed to supplierga@prattwhitney.com
Note: Supplier Quality Communications can be found on P&W Poland web site:
https://pwrze.com/en/supliers/quality-requirements/supplier-quality-communication
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Kontrola wymiarowa odkuwek do badan ultrasonograficznych

W trakcie ostatnich analiz przyczyn niezgodnosci zostato ustalone, ze podczas kontroli wymiarowe;j
odkuwek do badan ultrasonograficznych byto uzywane prébkowanie (sampling). Badania
ultrasonograficzne zalezg od spetnionych wymagan wymiarowych odkuwki.

Jezeli zostata zidentyfikowana niezgodnos¢ wymiarowa na etapie odkuwki do badan
ultrasonograficznych, technika badania moze wymaga¢ aktualizacji w celu zapewnienia zgodnosci
wyniku badania.

Wymaganie 100% kontroli wymiarowej odkuwek do badan ultrasonograficznych bedzie ujete w
przysztym wydaniu normy ASQR 20.1.

Jezeli Dostawca stosuje probkowanie (sampling) na etapie kontroli wymiarowej odkuwek przed
badaniem ultrasonograficznym, prosze bezzwtocznie skontaktowacé sie z odpowiednim opiekunem
jakosciowym (QS).

Przypomnienie: Jezeli zostata zidentyfikowana niezgodnos¢ wymiarowa na etapie odkuwki do badan
ultrasonograficznych, prosze postepowac zgodnie z procesem raportowania RMEA QN, opisanym w
PW-QA 6088 aby zapewni¢ wtasciwg ewaluacje i dyspozycje Klienta.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci lub pytan prosimy o wystawienie SRFI zgodnie z instrukcja
01/ESCO lub kontakt z wtasciwg osobg od jakosci, przypisang dla Panstwa firmy.

Wszelkie pytania dotyczgce niniejszej komunikacji mozna kierowac na adres supplierga@prattwhitney.com
Uwaga: Komunikacje dotyczgca jakos$ci dostawcdw mozna znalezé na stronie internetowej P&W Polska:
https://pwrze.com/dostawcy/wymagania-jakosciowe/komunikacja-jakosciowa-dla-dostawcow
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